


ierastraul circular este un instrument conceput

pentru debitarea lemnului si derivatelor sale,

placi aglomerate, scanduri, furnir, etc.
Destinat efectuarii rapide §i precise de tdieturi drepte,
fierastraul circular este o magsind puternicad, usor de folosit
dacad se respecta cateva reguli elementare.

TEHNICI S| SECRETE
PENTRU A TAIA CORECT
CU FIERASTRAUL

3 Cutitul divizor ce se gaseste in
spatele lamei Tmpiedica linia
taieturii sa se stranga in timpul
fnaintarii. Aveti grija sa fie curat
sibine aliniat pe lama.

1 Carcasa de protectie trebuie
sa fie perfect mobila pentru a
nu jena in timpul demararii
taierii.

2 Reglati adancimea de taiere 4 Odata ce ati fixat bine bucata
fnainte de a incepe lucrul. O de debitat, asezati nasul
adancime de taiere prea mare fierastraului pe marginea
reduce eficienta maginii. lemnului, porniti-l i incepeti sa

fnaintati cu fierastraul.



5 Un fierastrau circular trebuie
tinut bine cu ambele maini de cele
doua manere ale sale, cu talpa
asezata orizontal pe suprafata de
taiat. Prin trecerea firului peste
umar, evitati riscul de a-l taia.

6 Urmati traseul de taiere cu
crestatura practicata pe talpa. O
latura a crestaturii pentru taierile
verticale, cealalta pentru taierile la

7 Pentru a realiza o taiere de

lungime scurta, paralela cu
marginea materialului, utilizdm
ghidajul de taiere paralela.

8 Pentru a obtine o taiere perfect
dreapta, fixati o rigla (o proptea
foarte dreapta) si folositi-o drept
ghidaj pentru talpa fierastraului.

9 Mentineti fierastraul pana la
sfarsitul taierii si nu opriti de la
intrerupator decat dupa ce lama a
iesit din material, cand protectia a
acoperitlama.

10\"

10 Reglati inclinatia talpii pentru a
executa o taietura oblica. Surubul
trebuie bine strans pentru a nu se
desface in timpul taierii.



11 Fierastraul circular permite si 12 Pentru a schimba lama,

realizarea de crestaturi, prin folositi cheia de service,
executarea de taieturi paralele blocand dintii lamei pe o proptea
suprapuse, adancimea de delemn.

taiere fiind reglata in functie de

adancimea crestaturii.

Intretinerea

Periodic:

- verificati starea cablului de alimentare;

«  curatati masina cu o pensula sau cu aer comprimat;

«  verificati starea lamei;

« curatali talpa, daca este nevoie, eliminand orice urma de
rasina, vopsea, clei...

Desprafuirea rapida dupa fiecare utilizare creste eficienta maginii,
precum si longevitatea sa.



De indata ce abordam ceva mai
serios lucrarile de tamplarie sau
daca ne lansam in lucrari de
amenajari, suntem adesea
nevoiti sa efectuam debitari de
scanduri, de bare de lemn, de
panouri. Or, daca unele taieri se
pot face usor cu mana, la taierea
n lungime a unei scanduri sau la
debitarea mai multor panouri,
fierastraul circular devine
indispensabil.

Reglajele

Principalul reglaj al unui ferastrau
circular este cel de adancime de
taiere. Pentru a obtine o eficienta
maxima, trebuie sa reglati
adadncimea de taiere a
fierastraului astfel incat lama sa
depaseasca grosimea
materialului cu o naltime de dinti.
Un al doilea reglaj se refera la
inclinarea platoului, atunci cand
vrem sa efectuam o taiere oblica.
Atentie, la efectuarea unei taieri
oblice, adancimea de taiere este
destul de multredusa.

Materialele

Fierastraul este destinat sa taie
lemnele si panourile pe baza de
lemn. El poate sa taie si panouri
din materiale plastice (plexiglas),
insa va sfatuim sa faceti mai intai
niste teste.

Lamele

Se pot folosi mai multe tipuri de
lame: lame din otel rapid sau lame
de carbura cu diferite marimi ale
dintilor. Dintii mari sunt destinati
lucrarilor rapide, de debit mare, in
lemn masiv; dintii fini sunt
conceputi pentru decupajele mai
precise in grosimi mai subtiri si
materiale mai delicate cum sunt
panourile. In majoritatea cazurilor,
folositi de preferintd o lamé& cu
pastile imbinate in carbura de
tungsten: aceasta taie cel mai
bine, raméane ascutitda mai mult
timp si este singura care poate

taia fara dificultate panourile
aglomerate sau panourile
melaminate, al caror clei este
foarte abraziv si toceste lamele
dinotel.

Regulile de baza

» Pentru a taia corect si sigur cu
fierastraul, piesa ce trebuie lucrata
trebuie sa fie fixata solid,
fierastraul tinut ferm, si trebuie sa
aveti o pozitie stabila care sa va
permitd s& urmariti ugor din ochi
fnaintarea instrumentului.

+  Utilizati o lama in stare buna de
functionare gi corect ascutita.

« Nu fortati prin Tmpingerea
masginii, adoptati o Tnaintare
uniforma.

Daca zgomotul fierastraului se
schimba si masina fnainteaza
greu, inseamna ca lama nu poate
taia materialul tare.

Incetiniti inaintarea si reduceti
presiunea pentru a permite
motorului sa-si regaseasca
echilibrul, iar lamei sa aiba viteza
maxima de rotatie.

+ Asteptati intotdeauna oprirea
completa a masinii inainte de a o
|asa jos din mana.




SFATURI

In timp ce urmadriti traseul de tdiere,
tineti seama de grosimea taieturii: circa
3 mm pentru o lama de fierastrau din
carbura de tungsten.

Daca masina este prevazuta cu o priza
de aspirare, prin legarea ei la un
aspirator limitam imprastierea

rumegusului.

inainte de orice interventie asupra
fierastraului circular sau asupra lamei

sale, scoateti magina din priza.

Nu blocati niciodata carcasa de protectie
la intoarcerea automata in pozitia
ridicata, deoarece asigura protectia
utilizatorului.

Mi.Dricolage

Poti conta pe noi.

- Asistent la incarcarea materialelor « Inchiriere vehicule ¢ Tnrdmare *
- Fise de recomandare - Inchiriere scule si echipamente - Bancomat *
* Revizii tehnice si reparatii < Card de finantare * Confectionare chei *
« Croitorie perdele * Masina pentru creat nuante coloristice speciale *
* Biblioteca - Taiere lemn - Taiere sticla * Ascutire scule si unelte *
« Asistenta post-vanzare pentru scule, unelte si echipamente *
« Livrare la domiciliu « Deviz gratuit -«
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